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AGILITY

1 Geschwindigkeit
und Prazision vereint
das KMG ‘Agility’, das
auch fiir automati-
sierte Priif- und
Messvorgange geeig-
net ist. Am linken

Bildrand ist ein
‘Equator’-Priifgerat
im Einsatz © Hanser

Renishaw Solutions Network 2024

Fruhjahrs-Networking

Renishaw offnete seine Tore fir Kunden, Anwender und Interessierten und lud Mitte Marz zum
Frihjahrs-Event nach Pliezhausen ein. Gute Stimmung und technologische Highlights gab es
nicht nur aus der Fertigungsmesstechnik zu erleben, sondern auch aus dem 3D-Druck.

enn Renishaw zum Friih- Losungen adressiert. Dazu zahlen hausen fiir die gesamte Gruppe reali-

jahrs-Networking im Rahmen  neben klassischer Branchen wie dem siert werden.

seines Solutions Networks Maschinenbau oder der Luftfahrt auch Dr. Rainer Krug, Technischer Leiter
einlddt, wird Pliezhausen zum Treff- Hersteller von Smartphones und Lap- bei Renishaw, gibt im anschlieBenden
punkt der Branche. Denn der Hebel, tops. Ausgebaut werden soll die Vortrag einen Ausblick auf die Fabrik
den moderne Fertigungsmesstechnik Logistik am Standort, da von hier aus der Zukunft — sogar ohne eigenen
auf die Qualitit und Effizienz eines nicht mehr nur der DACH-Raum, son- Messraum. Denn die Vernetzung und
Unternehmens ausiibt, ist oftmals auch dern ganz EMEA bedient werden soll. der sténdige Datenaustausch zwischen
der Schliissel zu einer hGheren Wert- Auch der Service soll zentral in Pliez- den Maschinen sorgen fiir eine soforti-

schopfung im eigenen Betrieb.

Seit der Griindung Renishaws im
Jahr 1974 folgt das Unternehmen sei-
nem Grundsatz ‘Innovation, Qualitét
und weltweitem Vertrieb’. Insofern
waren die Besucher mit einer hohen
Erwartungshaltung zum Deutschland-
Stammsitz gekommen, um von den
jlingsten Entwicklungen der Messtech-
nik zu profitieren. Neben den zahlrei-
chen Live-Demos von Anwendungsfallen
aus der Messtechnik und dem 3D-Druck
gab es Fachvortriage und viel Raum zum
Networking.

In seiner BegriiBung betont Heiko
Miiller, Geschéftsfithrer der Renishaw
GmbH, die vielen verschiedenen Mark-
te, die das Unternehmen mit seinen

2 Heiko Miiller,
Geschéftsfiihrer der
Renishaw GmbH, bei
der BegriiBung der
mehr als 200 Teil-
nehmer des
Solutions Networks
in Pliezhausen
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ge Kompensation, wenn etwa Werk-
zeugverschleiB oder Temperatur-
schwankungen zu Ungenauigkeiten
fiihren wiirden. Dies hat zur Folge, dass
es zu keinem Ausschuss kommt und
nur zu Dokumentationszwecken bei
entsprechenden Kundenwiinschen ein
zusatzlicher Messaufwand betrieben
werden muss.

Der Vortrag von Marc Wetzstein aus
der Anwendungstechnik bei Robert
Bosch dreht sich um eine messbare
Effizienzsteigerung durch den Einsatz
der 5-Achs-Technologie beim dynami-
sches Messkopf- und Messtastersystem
‘Revo’. Im Zusammenspiel mit der
Messsoftware lassen sich Messroutinen
in hoher Geschwindigkeit abar-

Priifgerit kann an eine oder mehrere
CNC-Werkzeugmaschinensteuerungen
angeschlossen werden. Mittels
Re-Mastering folgt die Genauigkeit sich
andernden Umgebungsbedingungen,
etwa bei Temperaturschwankungen im
Tagesverlauf.

Ein Ergebnis, das Thomas Kolberg,
Priifplaner bei MAN Truck und Bus SE,
bestatigen kann. In der Zahnradferti-
gung des Unternehmens kommen die
fertigungsnahen Messgerite durchgéin-
gig zum Einsatz.

KMG-Messung mit hoher Dynamik
Die ‘Agility’-Reihe in der fertigungsna-
hen Ausfithrung wurde entwickelt, um
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alle Vorteile des Revo-Multisensor-
5-Achsen-Messsystems auszuschopfen.
Sie bieten unter anderem:
= 15 bis 50 Prozent Messzeitersparnis
im Vergleich zu 3-Achsen-Mess-
systemen,
= integrierte MaBhaltigkeitspriifung
und Rauheitsmessung sowie
= unbegrenzte Positionierung fiir aus-
gezeichneten Zugang zu Merkmalen.
Neben der Messtechnik zur Maschinen-
kalibrierung, Inprozess-Messen und
fertigungsnahem Messen lauft das
Geschift mit dem 3D-Druck-Anlagen
erfolgreich weiter. Beschleunigte
Aufbauraten sorgen hier fiir messbare
Effektivitatsspriinge. = mr

beiten.

Annika Zerweck, Global
Software Sales bei der Zeiss
Industrielle Messtechnik GmbH,
stellt in Threm Beitrag die Part-
nerschaft mit Renishaw vor: Das
Renishaw-Priifgerit ‘Equator’
kann nun auch mit der Mess-
software “Zeiss Calypso’ betrie-
ben werden — ein Effizienzge-
winn fiir alle Anwender. Zusétz-
liche Investitionen in die
spezielle Priifgerat-Software
werden damit tiberfliissig.

Equator reduziert Komplexitat
Das Priifgeridt Equator ist in ver-
schiedenen Ausfiihrungen an
zwolf Stationen des Solutions
Networks ausgestellt und kann
im Einsatz beobachtet werden.
Auf ein Master-Werkstiick als
Referenz eingestellt, erlaubt es
die fertigungsnahe Priifung
auBerhalb der Werkzeugmaschi-
ne, aber in direkter raumlicher
Nihe. Als Ersatz fiir Messlehren
und -schieber liefert ein Equator
relevante Messinformationen
ohne aufwendige Priifprozesse
am Koordinatenmessgerat
(KMG).

Aufgrund der Nihe zum
CNC-Prozess konnen Korrektu-
ren schnell wihrend des Ferti-
gungsprozesses durchgefiihrt
werden. Verzogerungen werden
so vermieden und die Teile
miissen nicht zwangslaufig
durch eine Endkontrolle am
Ende des Fertigungsprozesses
gepriift werden. Ein Equator-

Zum Der Weltraum verzeiht keine Fehler.

Anwenderbericht

Darum vertraut die Luft- und Raumfahrt
auf Bearbeitungszentren und Automa-
tionslosungen von HERMLE. Verstand-
licherweise. Wer Verantwortung fir
Millionen trégt, lberldsst kein y dem
Zufall. Das gilt auch in Miinchen: Dort
revolutioniert ein Start-up den Welt-
raumzugang. www.hermle.de
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